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) SILACA EPIZINC

PRIMARIO DE ZINCO EPOXY 4:1
(S2260-L)
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Identificacao Técnica Pagina1/2
Primério de 2 componentes formulado com resinas epdxidas e zinco metalico.

Campo de Aplicacao
Produto indicado para proteccédo contra a corrosao de superficies de ferro ou ago sujeitas/expostas a ambientes corrosivos, tais como
estruturas, pontes, torres de energia, exteriores de depdsitos e de tubagens, etc.

Propriedades

Elevada proteccéo anticorrosiva;

Especial para ambientes maritimos e meios quimicamente agressivos;
Elevada resisténcia ao atrito mecénico;

Secagem rapida.

Caracteristicas

Cor: Cinza

Aspecto: Mate

Densidade (23°C, base): 2,10 + 0,20

Viscosidade (23°C, base ): 600 - 1000 mPa.s

Rendimento Tedrico: +11 m2/L/Demao (espessuras secas de 50 um - 75 um)

Rendimento Pratico: Depende da natureza do suporte, espessura aplicada e condices ambientais da aplicagao
Pot-Life (20°C): méx. 8 h
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INDUSTRIA METALOMECANICA

Produtos exclusivos para aplicagao em instalacdes autorizadas ou registadas ao abrigo das directivas 199/13/CE e 2004/42/CE
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S Secagem

= Isento de poeiras: + 30 min. Manipulavel: £2h Entre Demaos: min.4h  Repintura: min. 1 dia
S

8 Aplicacédo

3 Preparagao da Superficie:

De umaforma geral as superficies devem estar secas, limpas, bem desengorduradas e isentas de ferrugem.
Recomenda-se a decapagem a jacto de areia até ao grau Sa 2 2, mesmo em superficies j& pintadas.
Efectuar a preparagéo da superficie imediatamente antes de iniciar a aplicacéo.

Processo deaplicacao:

Pistola convencional ou airless.

Mexer muito bem o Priméario Epizinc e depois misturar mecanicamente os dois componentes (primario + endurecedor) nas proporgdes
indicadas. Depois de misturados durante + 5 min, fazer a diluicdo de acordo com o esquema de diluicdo apresentado.

Aplicar 1 - 2 demaos directamente ao suporte de acordo com a exigéncia de cada situagao.

Tinta de acabamento: Se a pretensao for um acabamento alquidico, & necessario aplicar previamente um primario epoxidico para evitar a
saponificagdo do esmalte. Além de se ligar quimicamente ao zinco, o primario epoxidico oferece também uma boa base de aderéncia para
sistemas de pintura alquidicos, acrilicos, epoxidicos e poliuretanicos.

Proporc¢éo da mistura: Primario:4 * Endurecedor: 1 Diluicdo: Pistola Diluigio (%) | Pressdo (bar) | Bico (mm)
Convencional 0-10 3-4 1,8-2,5
Airless 0-5 130-140 0,38-0,53

Diluente Recomendado: Diluente Epizinc (52262-L)

Nota 1: O Primério Epizinc tem tendéncia a depositar com o tempo, sendo necessario mexer bem antes de adicionar o endurecedor.
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Nota 2: Deve ser preparada apenas a quantidade necesséria para o trabalho a efectuar, uma vez que a mistura vai reagindo ao longo do
tempo (gelificando). Nao efectuar diluicdes sucessivas para contrariar esta reacéo. Respeitar o pot-life da mistura.

rsao mais recen

Nota 3: Nao aplicar o produto em dias chuvosos ou com temperaturas baixas (< 5°C).

A. CLEMENTE, LDA.
Rua Quinta D’Além, 132 ¢ Apartado 39 ¢ 4416-861 PEDROSO ¢ Telef.: 227 860 670 * Fax: 227 860 679
silaca@silaca.pt

devem consultar sempre a




1

(S2260-L)
Pagina2/2

EPIZINC
PRIMARIO DE ZINCO EPOXY 4

Ve

Informacao Técnica 6.4

%)
]
On
[
.®
S
wn
o . 2
S o ©
@ p= o
o @ o
o
& ] e
o . © N
© S £ N
. O m,m ¥
~%d Q © ©
C..O Om L
Cw o = °
D = g © o
o & @ £ =
58 N 5 ©
2 © < o
S5 E g 8
£
o E s S ~
< 2 mm N
S S
m S o @ o
o 2 @
> S T o
o O Q€ 2
v 2 < @ °
o o %m o]
3 ©° | = 1]
o k=)
O T < QL= o
5 N S @ o
%” @ [ o] =)
= —
=5 = E e o
o8 ) 23
dd == m
= 0 N D S ©
= ° g &
N o . o
= 5 S = <
S5 S > 3
- On o] = O °
= S o
O © S IS o
S = (O] L = (]
T 3 S ° 3 o
L a 2| E E€ 5
© @ w| o 3o <
v D N wm ©
= o < =0
n_nus © < O AA
e 9 — € 2o a-
59 © = E @ Ql
s - | <€« ©g R
g8 = st W,
37 2 @ 2 = £
© < ‘@ @
Ll | @ S0 Z<d
c 88| & -2 © = [T
nOSG | ® ®| ® Eg5 s .8
ce® | 20| BT S8 ol
© IS [ = .. D e
C o e e) - 0O O 5
=5 | © = o =90 LQ@
>382 S €| &8 €5 0OCg
L = «
D S O m.ﬂ »n £ 2 : S8
N <O W a | W auw L~ vl

*sepiAnp anbojod anb JejnanJed oedenyis Janbjenb eied s091u2g) sodinles
39/20/¥002 @ 3D/E1/661 SeAndalIp sep oblige oe sepejsibal no sepeziiojne saodeelsul wa oedeaijde esed SOAISN|OXa SOINPOI SO JE}NSU0D epule WaAaQ "soynpoid sop Sedjudd} Saodewiojul Sep ajuadal Siew oesian e aidwas Jeynsuod Wanap
sonpoid sop Saiopeziiin sQ ‘oedew.ojul elsap sepiznpe Jas oesapod [eBa] Ojuaweuolela) Janbjenb ap 8jua11093p

suodsal ewnyuau Waguie} owoa * wyy sanbjenb esed oedezyje1o1awo9 a oepide ap epueleb ewnyuau
VIINVO3INOTVYLIN VIHLSNANI 6102 Ofei + 20 0o Ee o efmauos ool o
\ "4 - I I I




	Page 1
	Page 2

